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Pozycja Nazwa Tlos¢ (szt.)| Dhugo$¢ (mm) |Szeroko$¢ (mm)| Materiat |Waga 1szt. (kg)| Waga (kg)
1x BL12x275x150 (321 | [ (o) | | |
P-02 X 1
1:-25 S355JR 331 |BL8X79x78 1 79 78 S3550R 0.33 0.33
327 BL8x275x68 1 275 68 S355JR 0.96 0.96
275 326 |BL8x272x63 1 272 63 S$355JR 0.88 0.88
7 321 |BL12x275x150 1 275 150 S3551R 3.89 3.89
320 BL12x271x150 1 271 150 S355JR 3.83 3.83
%j: I:I 317 BL20x310x270 1 310 270 S355JR 13.14 13.14
= 315 BL8x240x140 1 240 140 S355JR 2.11 2.11
314 BL16x310x220 1 310 220 S355JR 8.57 8.57
312 L80x10 1 135 0 S355JR 1.6 1.6
1 X B |_8 X 2 7 2 X 6 3 3 2 6 306 L80x10 1 140 0 S355JR 1.66 1.66
. 300 RHS250x150x8 1 7445 0 S355JR 355.13 355.13
1 . 2 5 S 3 5 5\J F\) M24 10.9 4 100 0 10.9 0.62 2.48
M20 10.9 9 90 0 10.9 0.37 3.35
15 Razem: 24 397.92
256 j Waga wszystkich (kg): 397.92
o ©° SPOINY MATERIALY
PR %‘t Nieopisane spoiny wykona¢ jako pachwinowe o grubosci: STAL KSZTALTOWA: S355JR
100 ﬂ“ 2, % © - 0,7t - dla spoin pachwinowych jedostronnych, SRUBY: klasa 10.9
272 - 0,5t - dla spoin pachwinowych obustronncyh, KOTWY CHEMICZNE:
gdzie t jest gruboscig cienszego z faczonych elementéw.
1x BL8%x275x68 3 2 7 W kazdym przypadku spoing pachwinowa mozna zastapic spoing na UWAGI
peten przetop uwzgledniajac koniecznos¢ odpowiedniego 1. Wymiary podano w [mm].
1:25 S355JR przygotowania krawedzi. 2. Rzgdne podano w [m] wzgledem poziomu 0,00.
3.
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE 4
;&)ﬂl 15 -
Zestaw powtok malarskich spetniajacy minimalne wymagania:
2 @ﬁ% - kategoria C3 wg PN-EN 1SO 12944-2, RZUTOWANIE
s N © - okres trwatosci H wg PN-EN SO 12944-1. _ -
100 ﬂ“ 75 «© Przed natoZzeniem powtok malarskich powierzchnie elementu
275 przygotowat do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 12944-4.
A 08-01-2020 Zmiana rozstawu $rub w potaczeniu doczotowym platwi. Ujednolicenie klasy stali.
Dodanie katownika do potaczenia z podkonstrukcjg pod otoki.
REWIZJA: DATA: OPIS ZMIAN:
1 °
PRACOWNIA ARCHITEKTURY | WNETRZ
1% BL8%x79x%x78 331 e ln I' ARCHITEKT EWA MIROWSKA
1 25 8355J R ul. E. Ch. Majzela 7/48, 91-439 t6dz, tel. 042 656 84 84
KONSTRUKCJA WIATY - PLATEW P-02 K_59
43-36 REWIZJA A -274d
tresc rys. nrrys.
39140 STACJA PALIW W MIEJSKIM ZAKLADZIE KOMUNIKACYINYM, TOMASZOW MAZ. UL. WARSZAWSKA 109/111, DZ. NR #, 72/1, OBREB 0002  1:25; 1:20
obiekt, lokalizacja skala
T a2 MIEJSKI ZAKEAD KOMUNIKACYINY W TOMASZOWIE MAZOWIECKIM SP. Z 0.0., UL. WARSZAWSKA 109/111, 97-200 TOMASZOW MAZOWIECKI PW
Z g@&o inwestor stadium
M T 79 opracowat projektowat weryfikowat KONSTRUKCJA
#1218 brans
mgr inz. mgr inz. Andrzej Rdg mgr inz. Filip Rosiak 08-01-2020
Milena Kasprzyczak upr. nr LOD/1281/PWOK/10 upr. nr LOD/1617/PWOK/11 data
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