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L =T 319 N el qdzie t jest gruboscia cienszego z taczonych elementow.
317 W kazdym przypadku spoing pachwinowa mozna zastapi¢ spoing na M
314/ \325 pelen przetop uwzgledniajac koniecznosé odpowiedniego 1. Wymiary podano w [mm].
przygotowania krawedzi. 2. Rzedne podano w [m] wzgledem poziomu +0,00.
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Zestaw powtok malarskich spetniajacy minimalne wymagania:
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