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i 1514 Pozycja | Nazwa |IIosc (szt.)| Diugos¢ (mm) |Szerokosc (mm)| Materiat |Waga 1szt. (kg)| Waga (kg)
1460 o2 OT-01 X 2
412 | 432 |BL8x84x78 2 84 78 S3551R 0.35 0.7
| 431 BL8x84x78 2 84 78 S355JR 0.35 0.7
430 BL8x83x78 2 83 78 S355JR 0.35 0.71
Avx Bl4x114x74 Ar W 9 2x BLTOx180x17/0 427 [ 427 | BL10x180x170 2 180 170 S3551R 2.4 4.8
Tx RHS120x80x8x9192 4H W 110 S355JR [ 419 |BL4x114x74 4 114 74 S355JR 0.26 1.06
110 S355JR 17-10 SAH5JR : | 412 |RHS120x80x8 1 9192 0 S3550R 207.74 207.74
. | 411 RHS120x80x8 1 9192 0 S355JR 207.74 207.74
114 180 ol o 402 | 408 |RHS40x3 2 1514 0 S3551R 5.16 10.33
_____ \ _ ﬂ ’T 25 130 25 S 2 \| | 404 [RHS40x3 4 1460 0 S355IR 4.98 19.91
e} | 402 RHS40x3 8 685 0 S355JR 2.34 18.69
§ o I - M16 8.8 16 160 0 8.8 0.34 5.39
__________ + + 4513 | M1i2 8.8 8 55 0 8.8 0.09 0.71
o|lo Razem: 52 478.48
;1 92 = I Waga wszystkich (kg): 956.96
<+ ( 404 [ 2 SPOINY MATERIALY
& 3 ] 1 Nieopisane spoiny wykona¢ jako pachwinowe o grubosci: STAL KSZTALTOWA: S355JR
- 0,7t - dla spoin pachwinowych jedostronnych, SRUBY: klasa 8.8
2% BLEx85x/8 4 5 O 2 Bl 8x84x78 7% BlL8x84x/8 4 5 2 - 0,5t - dla spoin pachwinowych obustronncyh, KOTWY CHEMICZNE:
X X X S gdzie t jest gruboscig cienszego z taczonych elementow.
W . W O S 3 5 SJ R W . W O S 5 5 5J R W : W O S 3 5 SJ R W kazdym przypadku spoing pachwinowg mozna zastapi¢ spoing na M
: peten przetop uwzgledniajac koniecznos¢ odpowiedniego 1. Wymiary podano w [mm].
4143 " 42 4 przygotowania krawedzi. 2. Rzedne podano w [m] wzgledem poziomu +0,00.
120 84 3.
39|45 39|45 7 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
1218 39|45 | 4. ..
1218 7 1218 Zestaw powlok malarskich spetniajacy minimalne wymagania:
73 " » = - w T — - kategoria C3 wg PN-EN 1SO 12944-2, RZUTOWANIE
STET R Q.7 2 PN { R A — A B — B - okres trwalosci H wg PN-EN ISO 120441, )
A 83 { M Przed nafozeniem powlok malarskich powierzchnie elementu
4851 84 84 170 przygotowac do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-EN 1SO 12944-4.
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7 o e ln r ARCHITEKT EWA MIROWSKA
T |: — :u = ul. E. Ch. Majzela #/48, 91-439 todz, tel. 042 656 84 8L
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7 ~ 402 / 47LL 419 STACJA PALIW W MIEJSKIM ZAKLADZIE KOMUNIKACYNYM, TOMASZOW MAZ. UL. WARSZAWSKA 109/111, DZ. NR #, 72/1, OBREB 0002 1:10; 1:20
'c\o obiekt, lokalizacja skala
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