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SPOINY MATERIALY
Nieopisane spoiny wykona¢ jako pachwinowe o grubosci: STAL KSZTALTOWA: S235JR
- 0,7t - dla spoin pachwinowych jedostronnych, SRUBY: klasa 8.8
B B C C B L1 2X 1 7OX80 6 1 6 B L4X8OX80 6 1 7 - 0,5t - dla spoin pachwinowych obustronncyh, KOTWY CHEMICZNE: Fischer FISV + FIS A (8.8)
A — A _ —_ D — D 1:10 S235JR 1:10 S235JR gdzie t jest gruboscia cienszego z taczonych elementéw.
: : W kazdym przypadku spoing pachwinowg mozna zastapi¢ spoing na M
170 80 peten przetop uwzgledniajac koniecznos¢ odpowiedniego 1. Wymiary podano w [mm].
51 00 s oe 190 05 H przygotowania krawgdzi. 2. Rzedne podano w [m] wzgledem poziomu +0,00.
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