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Pozycja | Nazwa

[ Tlog¢ (szt.)| Diugoéé (mm) |Szerokosé (mm)|

Materiat |Waga 1szt. (kg)| Waga (kg)

R-02 X

—

212 BL12x154x140 154

140 S355JR 2.02 4.04

210 BL12x140x94 140

94 S355JR 1.23 2.46

208 BL24x440x340 440

340 S355JR 28.18 56.37

207 BL12x140x71 140

71 S355JR 0.88 3.53

206 BL16x164x129 164

129 S355JR 2.39 9.55

205 BL16x164x131 164

131 S355JR 2.38 9.52

204 BL12x442x140 442

140 S355JR 5.74 22.98

203 BL12x210x120 210

120 S355JR 2.37 9.5

202 BL20x442x140 442

140 S355JR 9.57 76.59

201 HEA500 8960

0 S355JR 1388.8 1388.8

[N Ell -] N N Ny BEN) TN N RN [N

470

0 S355JR 54.05 108.1

200 RHS300x200x16

M24 10.9 110

0 10.9 0.66 13.11

v
N|©

Razem:

1704.55

Waga wszystkich (kg): 1704.55
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SPOINY

Nieopisane spoiny wykonac jako pachwinowe o grubosci:

- 0,7t - dla spoin pachwinowych jedostronnych,

- 0,5t - dla spoin pachwinowych obustronncyh,

gdzie t jest gruboscig cienszego z faczonych elementow.

W kazdym przypadku spoing pachwinowg mozna zastapic spoing na
peten przetop uwzgledniajac koniecznos¢ odpowiedniego
przygotowania krawedzi.

MATERIALY

STAL KSZTALTOWA:
SRUBY:
KOTWY CHEMICZNE:

$355JR
klasa 10.9

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Zestaw powtok malarskich spetniajgcy minimalne wymagania:
- kategoria C3 wg PN-EN [SO 12944-2,

- okres trwatosci H wg PN-EN ISO 12944-1.

Przed natozeniem powtok malarskich powierzchnie elementu
przygotowac do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 12944-4.

UWAGI

1. Wymiary podano w [mm].
2. Rzedne podano w [m] wzgledem poziomu +0,00.
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RZUTOWANIE
PRACOWNIA ARCHITEKTURY | WNETRZ
ARCHITEKT EWA MIROWSKA

ul. E. Ch. Majzela 7/48, 91-439 to6dz, tel. 042 656 8L 84

KONSTRUKCJA WIATY - RYGIEL R-02

K-57

trest rys. nrorys.
STACJA PALIW W MIEJSKIM ZAKLADZIE KOMUNIKACYJNYM, TOMASZOW MAZ. UL. WARSZAWSKA 109/111, DZ. NR #1, #2/1, OBREB 0002 1:10; 1:20
obiekt, lokalizacja skala

MIEJSKI ZAKtAD KOMUNIKACYINY W TOMASZOWIE MAZOWIECKIM SP. Z 0.0., UL. WARSZAWSKA 109/111, 97-200 TOMASZOW MAZOWIECKI PW

inwestor stadium

opracowat projektowat weryfikowat KONSTRUKCJA
branza

mgr inz. mgr inz. Andrzej Rég mgr inz. Filip Rosiak 16-12-2019

Milena Kasprzyczak upr. nr LOD/1281/PWOK/10 upr. nr LOD/1617/PWOK/11 data
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