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1 . 2 5 S 3 5 5 J R peten przetop uwzgledniajac koniecznos¢ odpowiedniego 1. Wymiary podano w [mm].
: przygotowania krawedzi. 2. Rzedne podano w [m] wzgledem poziomu %0,00.
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1-20 S355JR 1:20 S355JR Zestaw powtok malarskich speiniajacy minimalne wymagania:
. - kategoria C3 wg PN-EN 1SO 12944-2, RZUTOWANIE

- okres trwato$ci H wg PN-EN ISO 12944-1.
Przed natoZzeniem powtok malarskich powierzchnie elementu
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240 271
przygotowac do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 12944-4.
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