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3 199 | 100 © Nieopisane spoiny wykona¢ jako pachwinowe o grubosci: STAL KSZTALTOWA: S355JR
313 299 - 0,7t - dla spoin pachwinowych jedostronnych, $RUBY: klasa 10.9
314 4503 \329 - 0,5t - dla spoin pachwinowych obustronncyh, KOTWY CHEMICZNE:
gdzie t jest gruboscig ciefnszego z taczonych elementow.
’| X F\)HS25OX1 50)(8)(744—5 300 1 X BL1 6><31 OX22O 31 4 ,I BL8 302 68 329 W kazdym przypadku spoine pachwinowa mozna zastapi¢ spoing na UWAGI
,I . 2 5 S 3 5 5 J R X X X peten przetop uwzgledniajac koniecznos¢ odpowiedniego 1. Wymiary podano w [mm].
1:25 S355JR . 1:-25 S355JR przygotowania krawedzi. 2. Rzedne podano w [m] wzgledem poziomu 0,00.
’ 3.
S 310 5 o7 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE 4
77777777777 35),, 240 .35 ﬁ Zestaw powtok malarskich spetniajacy minimalne wymagania:
— — o 1 ] © 2 - Kategoria C3 wg PN-EN ISO 12944-2, RZUTOWANIE
77777 . e Sl P 9@% - okres trwalosci H wg PN-EN 1SO 12944-1. _] ]
g 202 | |10 © Przed natozeniem powlok malarskich powierzchnie elementu
P had 302 przygotowa¢ do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-EN I1SO 12944-4.
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1 X |_ 8 O X 'I O X 1 'I O A 08-01-2020 Zmiana rozstawu $rub w potaczeniu doczotowym ptatwi. Ujednolicenie klasy stali.
Dodanie katownika do potaczenia z podkonstrukcjg pod otoki.
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