2 x DB—01

1:10 S235JR
6088
4 6080 4
40 2550 1050 2400 40
617 11, w1617
S gk _ ;k _ ;L 77777 R\
FB S S o
1 M16x130/ . o6 16150 1 M16x130
EW: DB-0] 1 M16x130
2 x DSR—01
1:10 S235JR C
2% 600 ﬁ _ B C — C
wzﬁ 777 392 ﬁy 616 2k 4 12455 19 60 10
& & 4N
%%zﬁﬂEsﬁit\ 7777777777777777777777 | 2 y 2% 600
o o y
| *\77777 ? 7777777777777777777777 | 3
E W | 616/
2 x DSR—03
1:10 S235JR F E
2x 600 ﬁ ﬂ
12% 892 , 80 TJZ?TP 80 , 777 ﬂzz . E E F — F
W W LT wioxss e,
VU I O .4 2lle e _an
77777 ?ig E%g 2% 600 ;!%
£ N ) HH o~ Py o
i EP: 604 i ¥ 3 Ny 2
EW: DSR—03
— 616
= g e
1 x DSR—04
1:10 S235JR
G H
ﬁ 2x 600 %
, 1435
12 777 80 )\82 , 80 , 392 12 G — G H — H
ﬁ W \ﬁ\TH W 1o PR 60 . 20
+3£777 e I S | 2l [e @;?4 - ™
;;? S 4 M12x55 N <
= 11 N o, 2027 | o o & | 3
| g)v %%‘?2—04 F 616/ 2x B00/t—
G H
1 x DSR—05
1:10 S235JR J
2x 600 k*
12 777 , 8\)?3852 80 392 12 I I J — J
) e
+W§k iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii | ol [oof " 2x 600 111
=8 4 M12x55
HEE W? 7777777777777777777777 | 2T o o g

3 N1

o
i 0O

of

EP: 607/
EW: DSR—-0Z7

D — D

#2044 M12x55

170

Q @&(@4—5

1 x DSR—=06

1:10 S235JR

L

—
2% 600
N\ 1935
892 L 80 \\82 , 80 777 12 .

EP: 604
EW: DSR-06

L — L

80
7+ 4 M12x55

60

£

20

-t

1 x DSR-=0/

1:10 S235JR

2x_600

N

892

777 12

M

N

— N

=zt

L80x6x60

600

1:10 S235JR

pd N Dy 60020*
SRR 5503
el wiaess s %4 o]
616/ = %
1518
60
RHS80x4x6080 606 %I o
1:10 S235JR
6080
40 2550 1050 2400 40
o gk _ ik _ ik 77777
RS S T S SR
2518 2018 2018/
1 gk - f gk - f gk R
B S S B S

Pozycja | Nazwa | Tloé¢ (szt.)| Dlugoéé (mm) |Szerokodé (mm)| Materiat |Waga 1szt. (kg)| Waga (kg)
DB-01 X 2
617 BL4x80x80 2 80 80 S235I1R 0.2 0.4
606 RHS80x4 1 6080 0 S235IR 57.21 57.21
Razem: 3 57.61
Waga wszystkich (kg): 115.23
DSR-01 X 2
616 BL12x170x80 2 170 80 S235I1R 1.28 2.56
605 RHS80x4 1 1411 0 S235I1R 13.28 13.28
600 L80x6 2 60 0 S235IR 0.44 0.88
- M16 8.8 1 130 0 8.8 0.28 0.28
M12 8.8 8 55 0 8.8 0.09 0.71
Razem: 14 17.71
Waga wszystkich (kg): 35.42
DSR-02 X 2
616 BL12x170x80 2 170 80 S235IR 1.28 2.56
607 RHS80x4 1 1766 0 S235I1R 16.62 16.62
- M12 8.8 8 55 0 8.8 0.09 0.71
Razem: 11 19.89
Waga wszystkich (kg): 39.78
DSR-03 X 2
616 BL12x170x80 2 170 80 S235I1R 1.28 2.56
604 RHS80x4 1 1911 0 S235IR 17.98 17.98
600 L80x6 2 60 0 S235IR 0.44 0.88
- M16 8.8 1 130 0 8.8 0.28 0.28
M12 8.8 8 55 0 8.8 0.09 0.71
Razem: 14 22.41
Waga wszystkich (kg): 44.83
DSR-04 X 1
616 BL12x170x80 2 170 80 S235IR 1.28 2.56
605 RHS80x4 1 1411 0 S235I1R 13.28 13.28
600 L80x6 2 60 0 S235JR 0.44 0.88
- M16 8.8 1 130 0 8.8 0.28 0.28
M12 8.8 8 55 0 8.8 0.09 0.71
Razem: 14 17.71
Waga wszystkich (kg): 17.71
DSR-05 X 1
616 BL12x170x80 2 170 80 S235I1R 1.28 2.56
605 RHS80x4 1 1411 0 S235IR 13.28 13.28
600 L80x6 2 60 0 S235IR 0.44 0.88
- M16 8.8 1 130 0 8.8 0.28 0.28
M12 8.8 4 55 0 8.8 0.08 0.33
M12 8.8 4 55 0 8.8 0.09 0.35
Razem: 14 17.68
Waga wszystkich (kg): 17.68
DSR-06 X 1
616 BL12x170x80 2 170 80 S235I1R 1.28 2.56
604 RHS80x4 1 1911 0 S235IR 17.98 17.98
600 L80x6 2 60 0 S235IR 0.44 0.88
- M16 8.8 1 130 0 8.8 0.28 0.28
M12 8.8 8 55 0 8.8 0.09 0.71
Razem: 14 22.41
Waga wszystkich (kg): 22.41
DSR-07 X 1
616 BL12x170x80 2 170 80 S235IR 1.28 2.56
604 RHS80x4 1 1911 0 S235IR 17.98 17.98
600 L80x6 2 60 0 S235JR 0.44 0.88
- M16 8.8 1 130 0 8.8 0.28 0.28
M12 8.8 8 55 0 8.8 0.09 0.71
Razem: 14 22.41
Waga wszystkich (kg): 22.41
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peten przetop uwzgledniajac koniecznos¢ odpowiedniego
przygotowania krawedzi.

W kazdym przypadku spoing pachwinowg mozna zastapi¢ spoing na

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE

Zestaw powlok malarskich spetniajacy minimalne wymagania:
- kategoria C2 wg PN-EN ISO 12944-2,

- okres trwato$ci H wg PN-EN ISO 12944-1.

Przed natozeniem powtok malarskich powierzchnie elementu
przygotowa¢ do stopnia Sa 2 1/2 wg PN-EN ISO 12944-4.

1. Wymiary podano w [mm].
2. Rzedne podano w [m] wzgl
3.

4. ..

77777 i .
%%%%% %
1411

SPOINY MATERIALY

Nieopisane spoiny wykona¢ jako pachwinowe o grubosci: STAL KSZTALTOWA: S235JR

- 0,7t - dla spoin pachwinowych jedostronnych, SRUBY: klasa 8.8

- 0,5t - dla spoin pachwinowych obustronncyh, KOTWY CHEMICZNE: Fischer FISV + FIS A (8.8)

dzie t jest grubo$cig ciefiszego z taczonych elementéw.
g Jestg q go Z tgczony! UWAGI

edem poziomu £0,00.
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KONSTRUKCJA PAWILONU - PODKONSTRUKCJA DB-01, DSR-01 - DSR—Q%Z

nrorys.

obiekt, lokalizacja

STACJA PALIW W MIEJSKIM ZAKLADZIE KOMUNIKACYJINYM, TOMASZOW MAZ. UL. WARSZAWSKA 109/111, DZ. NR H, 72/1, OBREB 0002 110

skala

MIEJSKI ZAKtAD KOMUNIKACYINY W TOMASZOWIE MAZOWIECKIM SP. Z 0.0, UL. WARSZAWSKA 109/111, 97-200 TOMASZOW MAZOWIECKI PW

inwestor stadium
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